AQUA-PEREECT

4.6. SYSTEMY SSAWNE
4.6.1. Dysze ssawne, akcesoria, dobor i montaz

Typ elementu Nr kat.

Dysza ssawna DN65. Korpus
dyszy wykonany z brazu,

a pokrywa przednia @200mm
ze stali nierdzewnej 316L;
przytgcze GW 2 1/2". Sitko
zabezpieczajace przed
nieporzadanym zassaniem
wioséw wykonane wg normy
DIN 13451
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Dysza ssawna DN80. Korpus
dyszy wykonany z brazu,

a element potaczeniowy z PVC.
Pokrywa przednia @300mm
wykonana ze stali nierdzewnej
316L. Sitko zabezpieczajace
przed niepozadanym zassaniem
witosow wykonane wg normy
DIN 13451
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Dysza ssawna DN100. Korpus
dyszy wykonany z brazu,

a element pofgczeniowy z PVC.
Pokrywa przednia @300mm
wykonana ze stali nierdzewnej
316L. Sitko zabezpieczajace
przed niepozadanym zassaniem
wioséw wykonane wg normy
DIN 13451
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Dysza ssawna DN150. Korpus
dyszy wykonany z brazu,

a element pofgczeniowy z PVC.
Pokrywa przednia @400mm
wykonana ze stali nierdzewnej
316L. Sitko zabezpieczajace
przed niepozgdanym zassaniem
witosOw wykonane wg normy
DIN 13451
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Zestaw uszczelniajacy
dla dyszy ssawnej DN65 9161550
(kotnierz wraz z uszczelka)

Jak wyzej dla dyszy DN8O 9162550
Jak wyzej dla dyszy DN100 9163550
Jak wyzej dla dyszy DN150 9164550
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4.6. SYSTEMY SSAWNE
4.6.1. Dysze ssawne, akcesoria, dobor i montaz

Dysza ssawna DN80, DN100 i DN150

Dysza ssawna DN65
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AQUA-PEREECT

4.6. SYSTEMY SSAWNE
4.6.1. Dysze ssawne, akcesoria, dobor i montaz
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Przeptyw po stronie Sita wciggania Maksymalna predkosc Maksymalny Sita wciggania wioséw
Ssawa, korpus tlocznej przy predkosci wioséw wg DIN ssania Vmax przeplyw Qmax wg DIN 13451
i sito ssania v=0,5m/s 13451 (max 25N) (max 25N)
przy v=0,5m/s przy Vmax i Qmax
Przytgcze DN65
3
Pokrywa @130mm RO o
Przytacze DN65
16,2 m¥h 10N 2,70 m/s 87,5 m¥h 230N
Pokrywa @200mm
PI’ZY’(QCZG DN8O 51,2 m¥h 40N 0,91 m/s 92,5 m¥h 90N
Pokrywa @300mm
Przy*acze Y 51,2 m¥h 20N 0,92 m/ 94,3 m¥h 65N
Pokrywa @300mm S i s N e :
PFZYJ@CZG SN 102,0 m¥n 35N 0,50 m/ 102,0 m¥h 35N
um y £ m om *
Pokrywa @300mm ‘ v
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